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Cong ty Freyssinet

Freyssinet la nai hoi tu nhitng cong
nghé chuyén biét trong linh vuc ky
thuat dan dung. Chung toi dem lai cac
gidi phap co gia tri cao trong hai linh
vuc chinh la xay dung va stfa chita.

Freyssinet tham gia vao rat nhiéu du
an trén toan thé gidi, tir dd trg thanh
cong ty hang dau trong cac linh vuc
chuyén mon vé:

Dy Ung luc

Bién phap thi cong

Két cau day vang

Phu kién cho két cdu cong trinh

Slra chira

Gia cudng va bao dutng két cdu
Freyssinet tham gia giai quyét nhiéu cac
vén dé vé phat trién bén vitng va da c6
mdt s8 sang kién dé giam tac dong moi
trudng trong cac du an cta minh dong
thdi cé céc chinh séch @& nang cao trach
nhiém xd hoi cla cong ty.
Freyssinet la cong ty con cua Tap doan
Soletanche Freyssinet, mot tap doan
hang dau thé gidi vé linh vuc dat, két
cdu va hat nhan.

FREYSSINneT

SUSTAINABLE TECHNOLOGY

San pham cua Freyssinet

Trong nhiéu thap ky, Freyssinet da tham gia vao viéc phat trién cac phu
kién cho két ciu cong trinh va nang cao chuyén mén trong cac hoat déng
cong nghé, 13p dit va bao tri. Freyssinet cung cdp pham vi san pham tin
ciy va da dang cung véi cac dich vu déc quyeén.

Freyssinetcung cp dich vu vé:

e Lwra chon Khe co gidn

o Hb tro thiét k&

« San xuit khe co gidn

« Doi ngfl 13p dat nhiéu kinh nghiém

Hang chuc ngan mét khe co gidn Freyssinet duwoc lap dit hang ndm tai hon 80

qudc gia, ddm bao do bén va cac tinh nang phl hop véi moi diéu kién khi hiu va
giao thong.

Khe co gidn Freyssinet duoc cc td chikc uy tin kiém dinh va dwoc cong
nhén trén toan thé gii.

Khe co gian WP 700 va WP 960 trén ciu Lourés - Bd dao nha

6 8 g [0

Thiét bi phu trg
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bac diém khe co gidnFreyssinet

Khe co gidn 14 c&u kién chiu bién dang nhiéu nhat trong két ciu. La chuyén gia trong viéc kiém sodt hoat dong va g sudt tic dung 1én cc khe co gian,
Freyssinet phat trién cac sdn phim dworc thiét ké dé dap img cic diéu kién cong truromg va dieu kién khi hiu ciing nhw hoat dong ctia két ciu.

Cac giai phap cla ching toi di doi véi cac tiéu chi sau:

Thu nudc chay tran: yéu to
quyét dinh trong thiét ké

Lién k&t véirao chan bang Transpec 4-18

. e _— - Tao tinh lién tuc véi cac khe 1€ bd hanh
Phlt hop vi moi nguti: Noudi di # Trong cac khu vuc khong c6 giao thong

xe dap, ngudi di bo...

Tiép xdc 6n dinh vdi banh xe
Tao thoai mai cho tai xé va giam
6 nhiém ti€ng 6n

Tinh lién tuc clia mat dudng theo cac tai trong
giao thong khac nhau (tac dong, do moi...)

Tinh dén cac chuyén dong cua két céu
do co ngdt bé mét, tir bién, bién ddi nhiét
d0, bién dang dudi tai trong, tac dong gio,
dong dat, v.v..

Vat liéu c6 kha nang chong cac yéu to
xam thuc (dau, soi, mudi, cat...)

| Dé thay thé ma van dam bao luu théng bdng
cach st dung cac mo-dun

Thich Ung vdi tat ca loai két cau
(xi mang, thép, hdn hgp)
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Thiét ké khe co gian

- Khe bé tong nhwa

- Khe goc ddu ddm

- Khe cong-x6n

- Khe d&
- Khe cao su

- Khe mo-dun

TIEU CHI LA CHON

N, NM
WR, WRB
JEP
Wwosd

Khe géc déu dAm

Enhancedoverlay joint

Cantileverjoint Nosingjoint

Supported joint

Mat joint

Modularjoint

1

Freyssimod LW
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Cac chuyén gia nhiéu kinh nghiém cua ching toi

thwong xuyén xét dén tit ca cac khia canh khi I3p diit khe, mot

hoat dong thiét yéu dé dam bao hiéu suét va do bén khe co gian:

e Can chinh tAim mat khe co gidn
Kha nang di chuyén ctia khe co gidn c6 thé dworc thiét 1ap trong
qua trinh 1p dét cho phi hop véi digu kién hoat dong va khi hau
noi lap dat.

 Nguyén tic lap dat
C6 nhiéu gidi phdp khac nhau dé lién két khe co gidn véi két cdu
chinh: béng ha c6t hodc bd qua do day ctia vat liéu bé mit.

e Chat lwong két ndi
Viéc xiét bu 16ng neo dé lién két khe co gidn dwoc kiém sodt chit
ché.

e Thoat nwérc va két ndi
Viéc 1&p dét dng thoat nwére 1am ting do bén cta khe co gidn bang
cach ngan ngtra su o ri dwdi khe co gian thong qua viéc két n6i
voi hé thong chong thdm cta cong trinh chinh.

e Lip rap mo-dun
Lap rdp bang c4c cong cu dic biét dé ddm bao toi da tinh lién tuc
ctia bé mét dwong, tao sw thodi mai cho ngwoi ding va gidm 6
nhiém tiéng on.

 Kiém soat chit lwgng
Thuc hién & moi giai doan trong qué trinh l3p dit.

NGi tiéng thé giéi vé d bén va su don gidn, thiét ké thiét thye,
cac khe co gidn Freyssinet hoan toan phi hop véi cac diéu kién
st dung khac nhau. Cac vét liéu duoc thiét ké dam bao kha ning
lam viéc voi sy gia tang giao thong lién tuc va cac k§ thudt bao
dwong dwdng b tiéu chudn.

Doi ngii thi cong ctia chiing toi cd chuyén mon, trinh do va dao
tao can thiét dé 13p dét khe co gian. Ching toi c6 thé dwa ra loi
khuyén t6t nhat cho khach hang dya trén nhitng trai nghiém doc
nhét ctia minh.

1. B6 cong cu ldp dét khe co gidin WP
2. Chi tiét neo
3, Lap ddt mot khe WP




goc dau dam

Khe CIPEC JEP

Khoang chuyén vi Loai
JEP3

JEPS
JEPS

Béng sau déy cho thiy kha ning chuyén vi ctia céc khe JEP theo
gbc nghiéng (o) clia két ciu chinh.

Thiét ké

La mot loai khe goc dau dam, cic loai khe nay bao
gom hai phén thép kéo dai 3,50 mét va dit ddi
dién nhau.

Chiing c6 hai phan neo thép lwon séng dwoc gan
trong dAm lién két véi két cAu chinh.

Céc phan ldp dit va han ndi dau tao thanh khe
hoan chinh.

Dic diém

o LAp dit trong do day cha lép bé tong nhua

o L3p dit nhanh khong can tao hdc hodc 16 khoan trong
két ciu chinh

o Ly twong d& gidi quyét cic van dé cy thé nhw thay thé
cac khe hién hiru, thyc hién thi cong theo lan, cong tac
cai tao yéu cau gian doan giao thong ngin va khi téc
d6 thi cong la quan trong

o Céc khe JEP c6 thé phu hgp véi cac goc nghiéng 16m
ma khong cn ring cwa va khong anh huwéng chit
lwong bén trong

Khe CIPEC JEP - san bay Nice - France

Goc vuong (100 gr) 80 gr 60 gr 40 gr
30 31 37 51
50 52 61 85
80 84 98 136

Kich thudc theo mm
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Bang thong so

B G E H ! ]
Loai min. max. min. max. min. min.
JEP3 80 110 10 40 140 80 60 55
JEPS 75 125 10 60 140 80 75 59
JEPS 75 155 10 90 140 80 95 59
Kich thudc theomm )
Khe thép
Dai cao su
Vira
4 el " & " !
: e
i Y
b e B
P T R 1
G E

Cac loai dai cao su

R
IRl

1

JEP3

Phu kién

DE dam bao dd kin nudc va lién két lién tuc trén via he (hodc khu
vue khdng giao thong), gom céc phu kién:

« Kheleb hanh

o Diu congva tim phi

+ Ongthodt nuéc (Xemtrang 33)

-

e——1

JEP8

-

‘X Khe JEP

1. Héneo cliakhe
2. Hinh 3Dviewcta d&u cong
3. Khe JEP



Khe CIPEC WR & WRB

Thiét ké

Thudc loai khe goc d4u dam, cic khe nay bao gom
hai thanh hogp kim nhom kéo ép dai ba mét va dat
d6i dién nhau.

C4c cAu kién dwoc neo bing bu 16ng cwong do
cao hoi nghiéng trong cic dam bé tong cét thép
lién két véi két cdu tric chinh bing cac thép két
cdu. Cic bu long nay c6 thé bao gom cic thanh
neo v&i dé neo (mo hinh WR) hodc cic thanh neo
véi mot tdm truyén tai (md hinh WRB). Cic
thanh dwgc dit g6i du nhau thanh khe hoan
chinh.

Khe goc dau dam

WR véi dé neo

WRB véi tAdm truyén tai

Pic diém

o Lap dit trong bé day 16p bé tong nhua

o Lap dit nhanh chéng khong can héc trong két
céu chinh

« Hiéu qua vé mat kinh té

e Phi hop cho cong tic 1am méi va thay thé

1. Cén chinh khe WRjoint
2.D6 bé tong khe

Khodng chuyén v o ewwnn wp @y e
Bang ddi dién cho thdy kha ning chuyén vi cia cickhe WRva R /WRB50 50 52 61 85
WRB theo goc nghiéng («) ctia két ciu chinh,

WR/WRB65 65 68 80 110
WR/WRB75 75 78 92 127

Kich thwdc theo mm

S1/60-TAD
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Bang thong s6

B G b H
min.  max. min.  max. min. min.
WR/WRB50 65 115 15 65 250/200 60/70
WR/WRB65 65 130 15 80 250/200 60/70
WR/WRB75 65 140 15 90 250/200 60/70

Loai

Thanh hgp kim nhém

«—B —>

Dai cao su Thanh hdp kim nhém Kich thudc theo mm
1.) Thanh neo,  Tam truyén tai Dai cao su
'-'0%——{-?1__,.@_ LY
s A=l q o —_ mmg
=8 o T L
“aneo. ae 1 4 = s
T 4 J \ 4 % ay - i .
S E . SCBt thép ned e : .
C6t thép * [E L i, 8 3
v ne0" E G—l E
E G—! E
WR WRB

Phu kién

DE dam bo dd kin nudc va lién két lién tuc trén via he (hoic khu
vuc khong giao thong), gom céc phu kién:

o Khelébg hanh

o Diu congva tim phi

+ Ongthodt nuéc (Xemtrang 33)

B G E H
Loai Mau . . . .
min. max. min. max. min. min.
WR/WRB50 TR50 65 115 15 65 150 100
WR/WRB65 TR65 65 130 15 80 150 100
WR/WRB75 TR75 65 140 15 90 150 100
5 Kich thwdc theo mm

1. Khe WR50trén cau dao SaintLouis -Paris
2. Hinh 3D ctia khe ditng




Khe CIPEC WOSd

Khe goc dau dam

Thiét ké

Thudc loai khe goc ddu dam, cic khe nay bao gom
hai thanh hgp kim nhom kéo ép dai ba mét hoac
sau mét va dit doi dién nhau.

Céc thanh dwoc ddt g6i ddu nhau thanh khe hoan
chinh. Cac ciu kién kim loai dwoc neo vao két ciu
chinh bang bu 16ng cwomg dé cao.

Pic diém

« Bu l6ng neo dé théo 14p va phwong phap thi cong dai cao
su dd don gidn héa viéc thdo bd cac khe
WO0Sd néu cin (vidy, trong qua trinh sira bé mit)

« Hinh dang ctia déi cao su va vi tri hoi thp hon so véi
bé mat dwong gitp loai bo 1 cach don gian da vun
béng lwc hiit clia cc phwong tién di qua

¢ Do khong c6 rdng cwa nén cac khe WOSd pht hop
v&i cic goc nghiéng 1on ma khong anh hwong dén
chit lwgng san phim

1. Lap dat khe WOSd joint

2. Can chinh mot khe WOSd tai go 18 b hanh
3. Xiét neo

4, Khe WOSd hoan thién

Khoang chuyén vi Loai Goc vudng (100 gr) 80 gr 60 gr 40gr
Béang ddi dién cho thdy kha ning chuyén vi clia cac khe WOSd WO0Sd50 50 52 61 85

theo vao goc nghiéng () ctia két cau chinh. WOSd75 75 78 92 127

WO0Sd100 100 105 123 170

Kich thudc theo mm

“\a
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kd N n . B G E H
Bang thong so Loai : : . .
min. max. min.  max. min. min.
WO0Sd50 146 196 15 65 150 200
WO0Sd75 150 225 12 87 150 200
W0Sd100 150 250 12 112 150 200
Kich thudc theo mm
Dai cao su Céc loai dai cao su
Hé neo du tng Iuc Thanh hgp kim nhém
15
} +
Viay WOSd 50
I
2 b
[
W0Ssd75/100
Phu kién

DE dam béo dd kin nudc va lién két lién tuc trén via hé (hoic khu
vue khdng giao thong), gom céc phu kién:

« Khelébo hanh

o Déu congva tim pht

+ Ongthodtnuéc (Xem trang 33)

\ Khe via he

Dau khe

Hinh 3D cta khe diing
B G E H
Loai Mau . . . i
min max. min max. min. min.
WO0Sd50 TO50 146 196 15 65 150 70
WO0Sd75 TO80 150 230 12 92 150 70
W0Sd100 TO100 150 250 12 112 150 70
Kich thwdc theo mm
B
,1 Itl [_ -V—PQ’W i% ]
l - ”
a a
= & a Kl 4
a? < 4
Khe 1€ b6 hanh TO 4 | AT e
E G I




goc dau dam

Do chuyén vi

Khe N duwoc thiét ké véi khd ning chuyén vi 65 mm.
Déi voi goc nghiéng dwdi 70 gr, kha ning chuyén vi
giam.

Bang ddi dién cho thdy kha ning chuyén vi ciia khe N theo
gdc nghiéng (o) ctia két c4u chinh.

Loai
N65

Thiét ké

Khe N la dang khe co gidn géc dau dam véi mo-
dun cao su dai 1 hodc 2 mét, c6 c6t ban thép dinh
hinh d€ ddm bao truyén tai t6i wu.

Pic diém

« B kin nwéc dwge ddm bao béi tinh lién tuc cta cao
su trén cic md dun va phén gdi dau cla cdc md dun

« Hinh dang d3c biét cta khe N va tiép xic cta cao su
hé4p thu tc dong clia banh xe va cic bat thwong trén
bé mat duong, do d6 cung cip cdm giac thodi méi
tuyét voi cho ngwdi dung

o (6t ban thép dwoc boc hoan toan trong cao su, bdo vé
chéng dn mon va cac héa chit (d4u, md, hydrocacbon
va mudi khir bng)

« Dic biét 14p dit dé dang.

Khe N

Gocvuong (100gr) 90 gr 80 gr 70 gr 60 gr 50 gr 40 gr

65

65 68 52 40 33 29

Kich thudc theo mm

ST/60-TAD
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Bang thong so B G E H

Loai
Khép ndi N c6 thé dwgc neo bing 2 loai T IERS LTIy LERS LT LTI

neo cho ladp dit ha cot hodc lap dat tryc tiép  N65 c6/ khong c6 ha cét 120 185 20 85 170 200/70
trong chiéu day ctia 16p bé tong nhya. Kich thudc theo mm

DE neo vong

SO Ol CBt thép ch

Khe N cé neo vong

Khe N co dé neo

Phu kién

DE dam béo d6 kin nudc va lién két lién tuc trén via hé (hodc khu vire khong giao
thong), gom cic phu kién:

« Khele bd hanh

« Daucon,
o (Ong thoat nwdrc (xem trang 33)

B G E H

Loai

min. max. min. max. min. min.
N65 120 185 20 85 170 150

5 Kich thudc theo mm
F
l X N Hinh 3D diukhe
E I G | E

13

Khe & bg hanh N



Khe goc dau dam

Thiét ké

Khe NM 1 khe goc ddu ddm v6i md dun cao su
dai 2 m c6 c6t ban thép.

N6 dworc lién két vao két cdu chinh bang bu 16ng
M12 véi keo hodc dwoc neo béng dé neo. D& neo
dwoc ma kém hoic bang thép khong gi.

Pic diém

o Thiét ké khe md-dun, méi n6i 4m/dwong gitta cac
mo-dun va mang thu nwéc dam bao dd kin nwéc
tuyét voi

o C4c thanh phan thép dwgc bao phi hoan toan va ma
kém hoic thép khong gi cung cip kha ning chdng an
mon tuyét voi

o Cac khe NM dé 1ap dit hoic thay thé trén ca két ciu
mai va hién hitu

Duong ghép khe NM

Do chuyén vi | loai  Glcwong(100g) 90gr  B0gr  T0gr  60gr  S0gr  40gr
Khe NM durgrc thiét ké véi kha ning chuyén vi 50 mm. NMs0 50 50 52 40 30 25 22

Bang d6i dién cho thiy kha ndng chuyén vi ciia khe NM Kich thirdc theo mm
theo goc nghiéng (o) ctia két cAu chinh.

S1/60-TAD



CV1-09/15

Bang thong so

: B G E H
Loai . . . .
min. max. min. max. min. min.
NM50 265 315 20 70 200 175Kich thudc theo mm
Tiét dién cao su
Neo bdng dé neo Neo bdng bu 16ng neo
M&6i néi gitta hai thanh phén

Phu kién
be dam bao do kin nudre va lién két lién tuc trén via he (hodc khu 3 g : Khe I& b6 hanh

vuc khong giao thong), gom céc phu kién:
o Khelgbd hanh (Tt ca cicloai phithop véi hé thong)
o (ngthoat nuéc (Xem trang 33)




Do chuyén vi

Bang ddi dién cho thiy kha ning chuyén vi clia cac khe
Wd va Wd+ theo vao goc nghiéng (a) ctia két ciu chinh.

Chuyén vi (mm)

320

wd 320

Gdc nghiéng(gr)

Loai
Wd/Wd+60
Wd/Wd+80
Wd/Wd+110
Wd/Wd+160
Wd/Wd+230
Wd/Wd+320

“\u

Khe CIPEC Wd & Wd

Pic diém

Thiét ké

La loai khe réng cwa cong-xon, bao gom mot cip tAm
mdt hop kim nhom dai mot mét dic riéng ré véi
rang cwa hinh tam giéc va 13p d3t d6i dién nhau. Cac
tAm mat dwoc lap dit ni dau nhau thanh khe hoan
chinh.

Cac thanh phén kim loai dwoc neo vao két ciu chinh
bang bu long.

B mat d4y ctia khe ti€p xtic v&i bé tong cd thé dwoc
son phit epoxy (miu Wd +) cho cac két cdu chinh
chiu d6 &m cao va mudi khi bang.

Goc vudng (100 gr)
60
80
110
160
230
320

« Dic biét chic chan do st dung bu 16ng c6 kiém sot
luc cing dé két ndi cac thanh phan kim loai véi két
cdu chinh va lwa chon vat liéu. Ching dwoc thiét ké
cho lwu lrgng giao thong l6m

o C4c ring cwa hinh tam giéc cla cic thanh phan kim
loai cho phép van hanh khong c6 khodng cach va do
d6 dam bao tinh lién tuc hoan hdo cho bé mat
dwdng va giam ding ké tiéng 6n

o Cac bu 1dng neo va céc bd phan ngin dé dang bdo
dwdng va loai b mdi ndi chi cin su gidn doan giao
thong trén lan dwong c6 van dé

o Khe Wd va Wd+ cho phép gdc nghiéng dén 30 gr ma
khong dnh hwdng dén phdm chit san phim

1. Khe Wd duorc lap dat
2. MinnesundBridge E10- Norway

80 gr 60 gr 40 gr 30gr
63 71 68 69
84 91 86 87
115 104 94 93
168 158 143 142
189 129 107 102
232 153 124 117

S1/60-TAD



Bang thong so

B G E H
Loai : : : .
min. max. min. max. min. min.
Wd/Wd+60 185 245 20 80 200 200
Wd/Wd+80 220 300 30 110 200 200
Wd/Wd+110 300 410 40 150 250 250
Wd/Wd+160 400 560 50 210 300 280
Wd/wd+230 440 670 70 300 350 280
Wd/Wd+320 450 770 70 390 350 300 , ,
Kich thudc theo mm
B Tdm mét hgp kim nhom
Hé neo dy ting luc Dai cao su \
Phu kién
g : Loai Miu . 8 . ¢ E F H
DE d4m béo do kin nwérc va lién két lién tuc trén via hé (hoic khu L I T T T A T
witc khdng giao théng), gom cic phu kién: Wd/Wd+60 TO80 150 230 12 92 150 - 70
. Kheléb(f)hénh Wd/Wd+80 TO80 150 230 12 92 150 = 70
. Dﬁukhevétﬁmphﬁ Wd/Wd+110 PL110 220 330 20 130 150 300 150
* Ongthodt nwdc (Xem trang 33) Wd/Wd+160 PL160 280 440 30 190 150 350 150
Wd/Wd+230 PL230 360 590 40 270 150 420 150
Wd/Wd+320 PL350 490 840 50 400 150 540 150

Kich thwdc theo mm

Khe I& b9 hanh TO
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0ng-xon

Iy

Khe ¢

Do chuyén vi

Khé néng chuyén vi theo goc nghiéng (a) ctia két cu chinh.

Loai
WM80
WM100

Goc v (100 gr)
80
100

Thiét ké

Khe WM la khe co gidn rdng luogc
theo mdo-dun baogém cic b phan kim loai
chiu tai trong dong tai vi tri khodng hé
ddu dam. Cic cOt thép dwogc bao phu
trong cao su bén ngoai dé bao vé chdng
an mon. B8 mdt bén trén dwoc lam tir kim loai
chdng &n mon. Mang chdng thim khong tiép xic
truc tiép voi 16p xe, mac du rit gan véi mat
dwomng dé cho phép loai bo cac manh vun.

Pic diém

o DO bén dwoc céi thién dang k& nho st dung vat liéu
dn mon thép (gang) dwoc bdo vé bang 16p pht cao su

o Céc ong xép dwoc lién két ddm bao do kin nwdc trén
cac thanh phan kim loai, cho phép nwéc chay trwc
tiép vao hé thong thoat nwéc cta ciu tric chinh

o Hé bu 1ong cwong dd cao bao gdbm mot dé neo chon
trong bé tong va mot bu-16ng dw &ng lwc cho phép
thay thé dé dang cac thanh phin néu can thiét

o La mft ¥ twdng méi nhw mot sy thay thé cho khe M
cll.

Thay thé mot phan khe M béng khe WM

90 gr 80gr 70 gr 60 gr 50 gr 40 gr
80 84 88 68 56 49
101 105 88 68 56 49

Kich thudc theo mm

Khd néng chuyén vi gidn ngang ctia cdc khe WM80 va WM100 la +/- 20 mm.

ST1/60-TAD
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Bang thong s6

Hé neo du' (g Iuc

—LL\W =

Loai .
min.
WM80 165
WM100 225

Hé neo dy Ung luc

G E H
max. min. max. min. min.
245 10 90 170 210
325 15 115 200 210

Kich thudc theo mm

EE@

WM 80
Phu kién
DE dam bao d0 kin nudc va lién két lién tuc trén via hé (hodc khu vire khong giao thong), gom cic phu kién:
o Khel2bd hianh

o Khe dtimg n6i dau
o Ong thoat nuwérc (Xem trang 33)

Loai

WM80
WM100

Hinh 3Dkhe & b hanh TM

B G E H

min. max. min. max. min. min.

M80 110 190 10 90 175 100
M100 155 255 15 115 175 100

Kich thudc theo mm

Hinh 3Dkhe I& bo hanh TO

B G E H

Loai  Mau
min. max. min. max. min. min.
WM80 TO80 150 230 12 92 150 70
WM100 TO100 150 250 12 112 15¢ 70
Kich thwéc theo mm
— |
T J
4 7 o Z I = A
ke 4 | | 4 Ta 2
E NG £ »
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A

Khe CIPEC WP

ong-xon

A

Khe ¢

Thiét ké

La mot loai khe cong x6n rang lwgc, bao gobm mot
cap tAm mat riéng ré (rdng lwoc) dai 1m dét doi dién
nhau véi cac rang cwa song song.

C4c rang lwoc dwoc cat bing laser tir mot tAm thép
c&n hoac bang hop kim nhom dtic.

Mot loat cac cip tim mét dwoc 1dp dit n6i dau nhau
tao thanh khe hoan chinh. Cic thanh phan kim loai
duoc neo vao két cdu chinh bang bu 16ng kiém soat
luc cang.

Pic diém

» Khe WP dwoc san xudt theo don dat hang va co thé
dwoc diéu chinh theo hwdéng chuyén dong cla két
cu chinh, thing (hinh 1) hoic nghiéng (hinh 2))

o Khe WP dic biét bén do thiét ké don gidn

o Nguyén Iy ring lwgc cung cip sy thodi mai va gidm
tiéng 6n cho ngwoi ding

Vienne Viaduct, A7, Phap

Do chuyén vi

Kha ning thay d6i tlr 60 dén 1.200 mm tly thudc vao mau.

Hinh 2

ST/60-TAD



Hé thu nwdrc

Mot hé thu nwde o thé dwoc két hop véi cic khe WP co ban (Loail). Hé thong bao gom:
o Mot mang cao su lién tuc trén toan bd chiéu dai ctia khe (Loai 2)
o MGt dai cao su chén vao giita cic m6 dun kim loai (Loai 3)

« Hai mang thu nuéc cao su hoic bang tAm thép khong gi véi mang x6i ndm dwéi khe (Loai 4)

Tém mit thép Hé neo dy img lyc Duong ray kep

Mang cao su
Loail Loai2
Loai3 Loai4
Dii cao su
I 1
I 3

a6 Panh Loy 0 o

s e
G i

B

s 2? Ca PO

,_10'7" C!‘; ? I';b g9
e ? we CR

o L;i

S % S

& t=l
B e PRI TN
My R DV (u - Tl EEe T = =2 oaw
Lén dénWP600

Mang thu nuéc cao su

Méng thu nwée

l Thodt nwéc

CV1-09/15
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Khe CIPEC WP

Loai 1,2va 4 Loai3

min. max. min.  max. min. min. min. max. min. max ~ min.  min.
WP60 240 300 20 80 210 300 WP3 200 820 1,020 120 320 450 350
WP80 280 360 40 120 220 300 WP3 250 900 1,150 170 420 470 350
WP100 340 440 60 160 240 300 WP3 300 965 1,265 220 520 480 350
WP120 460 580 80 200 290 300 WP3 350 1,045 1,395 270 620 490 350
WP160 500 660 120 280 290 300 WP3 400 1,200 1,600 320 720 540 350
WP180 520 700 140 320 290 350 WP3 450 1,265 1,715 370 820 550 350
WP200 580 780 160 360 310 350 WP3 500 1,450 1,950 420 920 620 350
WP250 510 760 50 300 330 350 WP3 550 1,560 2,110 470 1,020 650 350
WP300 590 890 50 350 370 350 WP3 600 1,635 2,235 520 1,120 660 350
WP350 650 1,000 50 400 400 350 Kich thuéc theo mm

WP400 740 1,140 50 450 445 350
WP450 810 1,260 50 500 480 350
WP500 890 1,390 50 550 520 350
WP550 960 1,510 50 600 555 350
WP600 1020 1,620 50 650 585 350
WP700 1,160 1,860 50 750 655 350
WP800 1,480 2,280 50 850 815 350
WP900 1,610 2,510 50 950 880 350
WP1000 1,810 2,810 50 1,050 980 350
WP1100 1,910 3,010 50 1,150 1,030 350
WP1200 2,090 3,290 50 1,250 1,120 350

Kich thuwdc theo mm

Khéng dp dung cho logiWP3(xem trang déi dién)

Loai nhom B G E H
min. max. min. max min. min.
WP200 430 630 160 360 235 350
WP250 570 820 210 460 280 350
WP300 620 920 260 560 280 350

Kich thudc theo mm

Bén dwdi khe WP

S1/60-TAD
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Phu kién

DE dam bao do kin nwdc va lién két lién tuc trén via hé (hozic khu vire khong
giao thong), gbm cac phu kién:

e Khe I& bd hanh (C6 hay khong c6 mang thu nwéc)

e Diu khe va tim phu

e Ong thoat nwéc (Xem trang 33)
]
4 A =
: T T \!\
I o
4 4 )/ L 4
a o 2 Al - Mangcaosu A

L . b 3 a 4 z

<—E G

Khe CIPEC WP

Thich hop cho lan dudng xe dap

DE cung cAp sw an toan va thodi méi t6i da cho nguwi di xe dap,
mot tAm kim loai voi thiét ké ddc biét duoc thém vao cic khe trén
lan dwong xe dap.

Thich hop cho lan dwong xe dap

Loai

WP60

WP80
WP100
WP120
WP160
WP180
WP200
WP250
WP300
WP350
WP400
WP450
WP500
WP550
WP600
WP700
WP800
WP900
WP1000

WP1100
WP1200

Mau

PL60

PL80
PL100
PL120
PL160
PL180
PL200
PL250
PL300
PL350
PL400
PL450
PL500
PL550
PL600
PL700
PL800
PL900
PL1000

PL1100
PL1200

min.
160
180
210
230
280
300
330
380
440
490
540
590
640
690
740
840
940
1,040
1,140

1,240
1,340

max.
220
260
310
350
440
480
530
630
740
840
940
1,040
1,140
1,240
1,340
1,540
1,740
1,940
2,140

2,340
2,540

min.

10
10
20
20
30
30
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50

max.
70
90
120
140
190
210
240
290
350
400
450
500
550
600
650
750
850
950
1,050

1,150
1,250

min.

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

150
150

Hinh 3D cta via he

F
min.
250
270
290
310
350
370
390
440
490
540
590
640
690
740
790
890
990
1,090
1,190

1,290
1,390

H

min.

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

150
150

Kich thwdc theo mm

Cantilever joint




Thiét ké

La mot loai khe ké, khe nay bao gom mot tAm kim
loai chdc neo chit vao két cdu chinh va dwoc
trang bi rang cwa trén khodng hé dau dam va tya
trén bé mat trugt. Mt cao su cho phép tdm kim

loai xoay va hdp thu téc dong do giao thong. Mot
bo phan mé&i dwoc phét trién thém dé han ché
viéc cac thanh phén kim loai bi by 1én.

Pic diém

o Thiét k& dic biét cung cap d6 bén cuc chic cho khe
NFT, chiu dwoc ca ¢ng suit dong manh

o Thodi mai cho nguoi dung; hinh dang rang cuwa lam
gidm tiéng 6n

o Bé mit trén c6 ranh chdng trrgt dé dam bao an toan tdi
wu cho ngwoi dung

o Duoc thiét ké dac biét trong cac diéu kién tiép xuc khic
nghiét va dic biét chiu dwoc trong lyc cta thiét bi don
tuyét

e Khe NFT duwoc san xudt theo don dit hang va c6 thé
dwoc diéu chinh theo hwéng chuyén dong cla ciu tric
chinh, thang (hinh 1) hodc nghiéng (hinh 2)

C4u bic qua songTecinoriver-Switzerland

D6 chuyén vi

Khé ning thay d6i tlr 100 dén 600 mm tuy theo kiéu mAu.

Géc nghiéng

S1/60-TAD
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Bang thong so

Rang lugc duang B& mat mem Rang Iugc am

E G F
. B G E F H
Loai
min. max. min. max. min. min. min.

NFT100 585 685 100 200 260 375 240
NFT200 685 885 100 300 260 475 240
NFT300 785 1,085 100 400 260 575 240
NFT400 885 1,285 100 500 260 675 240
NFT500 985 1,485 100 600 260 775 240
NFT600 1,085 1,685 100 700 260 875 240

Kich thudc theo mm

1. Lap mot khe NFT
2.Dudng ghép khe NFTva khe Ebdharh

Hé thu nwdc

Mot hé thong thu nwée nwde chdy tran 6 thé dwoc két hop véi cic khe NFT. Hé
thong bao gom:

o Hai mang thu nuéc bing tAm thép khong gf hoac cao su véi méng x6i ndm dudi khe
o Mot mang cao su lién tuc trén toan b chiéu dai cia khe

N

i1 s

T&m thép khong gi

Phu kién

DE d4m béo d6 kin nwéc valién két lién tuc trén via heé (hodc khu vue khong giao thdng), gom cic phu kién:

o Khe 18 bd hanh (C6 hay khong c6 mang thu nwérc)

 Dau khe va tdm phu

« Ong thoat nwéc (Xem trang 33) Loai Méu

B G E F H
min. max. min. max. min. min. min.
NFT100 PL100 210 310 20 120 150 290 150
NFT200  PL200 330 530 40 240 150 390 150
. NFT300 PL300 440 740 50 350 150 490 150

B NFT400  PL400 540 940 50 450 150 590 150
e NFT500 PL500 640 1,140 50 550 150 690 150
NFT600  PL600 740 1340 50 650 150 790 150

Kich thuéc theo mm

Khe 18 b hanh PL

25



Khe Multiflex SX

Khé ning chuyén vi cta timg mAu theo géc nghiéng (a)
ctia két cdu chinh.

o D6 kin nwée dwoc ddm bdo béi chit cao su lién tuc trén cdc mo-dun va chit
tram két dinh chat lwgng cao tai vi tri mdi néi, noi cic mo-dun gip nhau

o Tiép xtc dan hoi cho phép hip thu tic dong ctia banh xe va cic bit thwong trén
be mit dwong, do d6 cung cdp cam gidc thodi mai tuyét voi cho ngwoi ding

e B& mit trén c6 ranh chéng trugt d& ddm béo an toan t6i wu cho nguoi dung

 Phihop véi céc chuyén dong ngang, ding va quay clia két cdu chinh

o Cac chi tiét c6t ban thép duoc bao phl béi cao su hoan toan, bao vé khéi an mon
va héa chit tin cong (diu, m&, hydrocacbon va mudi khi bing)

o Lap dat don gian, c6 thé dwoc lap dit truc tiép ma khong can ranh trong két ciu

chinh

SX 350

SX 320

SX 270
SX 250
SX 220
SX 180
SX 160

SX 120

SX 80

+Di chuyén doc theo truc ciia két cdu chinh (mm)

175
170

160
150
140
130
120

00 %0
80

Wy,

LAAXS

1020 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

Gdc nghiéng (gr)

Chuyén vi theo khe

ST1/60-TAD
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Bang thong so

(6 hai ki€u dang khac nhau, khe md-dun don va khe cu. Ching c6 kha
ning chuyén vi khac nhau.

B

Khe Multiflex SX Loai Mo-dun e G E 4
| ‘ ’ min. max.  min. max. min.  min.

= SX80 Pon 235 315 10 90 195 190

= | e SX100 bon 305 405 10 110 225 190

- || . _.~Bu long heo

i |,/ T SX120 bon 330 450 10 130 235 210

e S SX160 bon 390 550 10 170 265 230

A SX180 Pon 410 590 10 190 275 230

Mo-dun don Kich thuGc theo mmm
B
Khe Multiflex SX
T -

l. i b ey o losi  Modun " S
| — =) SR (nL e min. max. min. max. min. min.
ﬂl r__Déneo | “Bulong neo " A $X220 Poi 690 910 10 230 415 250
: i s e —~-r S e 0. SR SX250 Doi 915 1,165 10 260 535 250

E 6—l SX270 boi 755 1,025 15 285 445 260

SX320 boi 1,115 1,435 60 380 605 350

Mo-dun dbi SX350 Doi 930 1,280 45 395 525 360

Kich thwdc theo mm

Phu kién

DE ddm bao do kin nwde va lién két lién tuc trén via hé (hosic khu
vire khdng giao thong), gom céc phu kién:
o Khe I& bd hanh
o DAu khe va tim phu
o L0 thoat nwéc (xem trang 33)

3-Kbe fnglghohany o)

X - B G E F H
il e min. max. min. max. min. min. min.
SX80 PL80 180 260 10 90 150 270 150
B $X100 PL100 210 310 20 120 150 290 150
e 1 a $X120 PL120 230 350 20 140 150 310 150
7 SX160 PL160 280 440 30 190 150 350 150
s ‘ ‘ < $X180 PL180 300 480 30 210 150 370 150
R # $X220 PL230 360 590 40 270 150 420 150
-~ Mang chén béng cao su = $X250 PL250 380 630 40 290 150 440 150
E a Ta B SX270 PL300 440 740 50 350 150 490 150
| F $X320 PL350 490 840 50 400 150 540 150
Khe Ié b6 hanh PL SX350 PL350 490 840 50 400 150 540 150

Kich thudc theo mm
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Khe Freyssimod LW

Khe mo-dun

Thiét ké

Loai khe md-dun, bao gdm céc phén thép dic biét

voi cac dai cao su duoc 13p dat & gifta. Kha nang

chuyén vi dwgc xac dinh bai sd tiét dién

dwoc chon. C6 3 mau:

o LW 80: khong c6 phan trung gian do d6 khong
¢6 thanh d@ (chuyén dong nho)

o LW mau T: v6i nhiéu thanh d& (chuyén dong
trung binh)

o LW miu L: v&i cdc thanh d&
nguyén khdi (cdc chuyéndonglon)

Pac diém

e Hoan toan kin nwéc, khdng yéu cu hé thong thu gom nwéc
o L3p dit thinh mdt mang duy nhét

o Thich hop cho ciu cong hoc co gidn khong song song véi
duong

o Chdp nhan chuyén dong thing diing, chuyén dong quay va bién
dang clia c4u tric chinh

o Bén va béo tri thip

Duwong ghép khe Freyssimod LW

Do chuyén vi

Céc khe Freyssimod LW dwoc san xuit theo yéu cau va c6 thé dwoc diéu chinh theo hwéng co gidn ctia ciu truc chinh, thing
hodc nghiéng. Kha ning thay déi tir 80 dén 960 mm tuy theo miu, nhwng c6 thé cung c4p kha ning co gidn lén hon.

/A’/ﬂl
71
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|
Ba ng thang sO Kich thudc bang mm

Loai Cap Do Co gian : . G E F H K
min. max. min. max. min. min. min. min.

LW80 1 +40 80 160 30 110 350 350 250 -
LW160 2 +80 160 320 110 270 350 350 300 210
LW240 3 +120 240 480 190 430 590 350 370 350
LW320 4 +160 320 640 270 590 670 350 380 480
LW400 5 +200 400 800 350 750 750 350 390 340
LW480 6 +240 480 960 430 910 800 350 400 340
LW560 7 +280 560 1120 510 1070 880 350 420 340
LW640 8 +320 640 1280 590 1230 960 350 430 370
LW720 9 +360 720 1440 670 1390 1040 350 450 370
LW800 10 +400 800 1600 750 1550 1140 350 460 370
LW880 1 +440 880 1760 830 1710 1200 350 470 390
LW960 12 +480 960 1920 910 1870 1280 350 480 390

Freyssimod LW 80 6 Freyssimod LW-Mod. T Freyssimod LW - Mod. L

L

Khe Ié bd hanh

(6 hai loai khe I& b hanh: Khe Freyssimod LW

o Cac phan khe khép chinh xéc v6i hinh dang 18 bo

hanh
o Mot khe diing nghiéng két ndi véi khe PL va dwoc
che bing tim thép
Hinh 3D khe [& b6 hanh
Loai Miu . B . G E F H
min. max. min. max. min. min. min.
Lwso  PL8O 180 260 10 90 150 270 150
B LW160  PL160 280 440 30 190 150 350 150
T T o LW240  PL250 380 630 40 290 150 440 150
. = : LW320  PL350 490 840 50 400 150 540 150
I H LW400  PL400 540 940 50 450 150 590 150
R - g LW480  PL500 640 1140 50 550 150 690 150
S ; D LW560  PL600 740 1340 50 650 150 790 150
< = o5 o T - | LW640  PL700 840 1540 50 750 150 890 150
" G . LW720  PL800 940 1740 50 80 150 990 150
Khe Ié bo hanh PL LW800  PL800 940 1740 50 80 150 990 150

LW880 PL900 1,040 1,940 50 950 150 1,090 150
LW960 PL1000 1,140 2,140 50 1,050 150 1,190 150

Kich thwdc theo mm

29
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Khe chim

Khe bé tong nhua

Kha ndng chuyén vi

Thiét ké

Khe bé tong nhwa 1a sin phidm thiét ké tinh vi cao:
viéc lwa chon vét lidu ciu thanh va ty 18 khoéi lwgng
cuc chinh xic ddm bao chat lwgng t6i wu.

N6 bao gbm mot chét két dinh nhwa dwong dan hoi
dam bao lién két hoan toan véi 1ép nén, do kin nwdc
va do co gidn cla ciu. Viéc b8 sung cdt lidu dang hat
dwoc la chon mot cach chit ché nhdm cung cp do

bén co hoc tuyét voi. Mot phén nhém cung cip ciu
ndi co hoc.

Pic diém

e Phi hop cho nhiéu loai bé mit dwong va khong yéu ciu
bao tri bt ké diéu kién giao thong

o Cung cp sw thodi méi cho ngwoi ding va kiém soat
tiéng On tuyét voi

o Giai phap tiét kiém

o Luwu lwgng giao thong c6 thé dwoc khoi phuc rat nhanh
chéng

Khe bé tong nhya

Kha ning chuyén vi tdi da ctia khe nay 1a 20 mm. Loai khe nay cho phép goc nghiéng 1én dén

50gr

30

Khe chéo bé tong nhua
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Lap dit

Khe bé tong nhwa dwoc 1ap dit sau khi cat va loai bo vt liéu bé mat dwong hién c6. Mot 1ép nén khe dworc lap
dat, ranh dwoc d6 day c6t lidu dd 1am nong so bd va chit két dinh nhwa dwong dan hoi trong cac 1op tir 40 dén
60 mm. Moi budc doi héi chuyén mon va bién phap phong ngira dic biét va béi nhan vién c6 trinh do va kinh
nghiém..

D6 16p két dinh ban dau

1.
2. Tram cOt Jiéu
3. Thiét bi lap dat

Bang k¥ thuat

La loai khe khong thé diéu chinh dwoc, gid tri chuyén
dong (20 mm) chi c6 thé dat dugc néu lp dit duoc thuc
hién & nhiét d§ twong (ng véi nhiét d§ ddc biét trung
binh cla khu vic.

450mm — >

Chat két dinh nhua duGng dan hoi +

70d€n150mm*

15dén35mm*

*D6ivéi cdc gid tri dwdi 70 mm, vui long lién hé chiing toi
* Doi vdi cdc gid tri khdc, vui long lién hé chiing toi
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Transpec 4-18

La thiét k& doc nhit trén thé giél cha Freyssinet, Transpec
4-18 dam bdo tinh lién tuc co hoc cta cac lan can
an toan tai vi tri co khe co gidn dwong bd, dong thoi cling
6 kha nang co gidn theo chiéu doc. Trong hoat d6ng binh
thwong, Transpec 4-18 ¢6 thé truot tu do.

Trong trwong hop xay ra va cham trén xe trong vung laedn
clia khe co gidn, Transpec 4-18 hip thu tai va kiém ché bién
dang bing cach khéa cAc phin t& lan can trwéc d6 lai véi
nhau. Do d6, xe khong vigt qua lan can.

o Quy trinh dwoc thi nghiém va chigiminh hiéu qua hoan
toan trong diéu kién thuc té. Transpec 4-18 dwgc
ddt bén trong dwong ray lan can BN4 va
khong yéu ciu bd tri cu thé hodc dic biét

e N6 ciing c6 thé dwoc trang bi cho cdc md hinh lan can
khac tiy thudc vao nghién ctru thiét ké dic biét

o Lip dit Transpec 4-18 dwoc khuyén dung cho céc chuyén
vi tir 150 mm

32
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Cac thanh phan phu tro

Ong thoat nén dwoc 13p dit trwéc khe d& thu thap Thanh phap, tram bitum dan hoi
va loai bo bat ky nwdc chdy tran ¢ thé xAm nhap : _ o5 bt S
vado cc 16p be mit cdu, nhdm ngin cén sy tich L _ e e
tu nwéc trong khu viec ndy c6 thé1am hong khe co Y ' : 2 A '
gidn. Cac ong bao gbm mot cudn diy thép khong gi dai
doc theo chiéu dai cia khe dwoc bdo vé béi mot
dai nhya dwong.

Thanh phan bit kin

5o

Thanh phan tram
thém bitum

Tdm luéi
Nguyén tic

Thiét bi nhdm loai bé nwéc khéi san béng lién két ndi hiéu
qua v6i hé thong chong thim va thoat nwéc chung.

Hé thong phi hop véi Yéu ciu ST.E.R 81, muc E Phin II,
dwoc xuit ban béi SETRA.

Ctra nap - D& tdm ludi bang hai bu-long

Mo ta

T4t ca cAc thanh phén thép duc clia miéng thoat CIPEC nhu
sau:

« Ong chinh c6 mit bich (1 cai)

o Ong dtng (S6 lwong dwa vao chidu cao 16p mit)

e Clra nap - d& tAm lwdi (1 cai)

o T4m lwdi (1 cai)

e Bu long lwéi (1 doi)

20 mm éng ding (s6 leong phu
thudc vao chiéu cao thiét ké)

Ong ditng c6 mdt bich

Vét tram
lién tuc

Kich thwdc theo mm
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San xuat khe co gian

Bdi vi ching t6i tw san xudt cic loai khe co gidn, nén tit ca
cac khach hang dwgce ddm bao cung cp cic san phdm va dich
vu ¢6 chit lwgng tuyét vori. Ching toi kiém sodt hoan toan
céc san phdm va hé thdng nghia 14 ching toi ¢6 thé diéu
chinh cac gidi phap cho nhiéu Gng dung khic nhau va cac
diéu kién hoat dong khic nghiét.

Tét ca cic khe co gidn Freyssinet dwgc hinh thanh va thiét ké
béi mot bd phan ky thudt tudn thd céc tiéu chudn c6 lién
quan va thong s6 k§j thudt ctia dw an. Sy phdi hop giita thiét
ké, gidi phap san xuft va lya chon vét liéu 1a diéu can thiét dé
tdi wu héa cic gidi phap cla ching tdi va cung cdp cic san
ph&m bén, dang tin cdy.

Trung tdm thtr nghiém co khi véi thiét bi chuyén dung cta
chiing t6i thyc hién kiém tra toan dién trén hiu hét cic san
ph&m trong ca giai doan phét trién va phé duyét san phim.

Chuyén mon va quy trinh chit lwgng cao cta Freyssinet
duwgc ghi nhin trong mot s6 chitng nhin trong nhiéu linh
vie. Cac khe co gidn cta ching t6i dd dwoc cong nhén trén
khép thé gi¢i béi cic co quan nhw: SETRA (Phap) TZUS
(Cong hoa Séc) AREVA (Hat nhén) TNSISS (Nga) ASME (Hat
nhan) EDF (Hat nhan, Thay dién) SNCF (Phap) ) DNV
SUBSEA 7 (Gian khoan nwéc sdu) INTRATEC (Hat nhan,
Trung Quéc) IBDIM (Ba Lan) Politechnico Di Milano (Ching
nhan CE) AFAQ-AFNOR (Chiting nhén IS0) va nhiéu co quan
khac.
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Véi tru sé tai Phap, bd phdn FPC (Freyssinet Products
Company) hoat déng nhw mot dau méi tdp hop day du
chuyén mon cla Freyssinet vé vat liéu, san xuit, kyj thuét

san xudt, kiém soat va hdu mai. B6 phan phdi hop tat

ca céc hoat dong san xudt clia ching toi trén toan thé gidi.
Doingichuyén gia vé& luyén kim, cao su,

k§ thuat co khi va chat lwong di di khip

thé gi¢i dé xac dinh va gidm sat céc quy trinh sén

xuft vd ddm bao chit lwgng san phim, bat ké vi tri san

xudt.

Mang lwéi dia diém san xudt rong 16n do FPC quan 1y doi hoi
su tham gia hang ngdy cla by phin kiém sodt chit lwong,
nh3m ddm bao chit lwgng va tinh phl hop cla cac sin phim
dugc cung cp. T4t ca cic san phim dwoc kiém tra béi FPC,
béng c4c cong cu do tién tién.

Céc moc chudn dwoc xac dinh ndi b va FPC sé cung cip
Chirng nhén Pht hop cho tirng sdn phdm phan phdi




C6 mit tai hon 60 dia diém trén thé gidi

o Argentina e Brazil « Canada e Chile » Colombia ¢ United States » Mexico  Panama e El Salvador « Venezuela
+ Belgium ¢ Bulgaria « Denmark e Spain o Estonia e France » Hungary « Ireland o Iceland o Latvia o Lithuania « Luxembourg « Macedonia « Norway ¢ Netherlands ¢ Poland ¢
Portugal « Czech Republic » Romania « United Kingdom e Russia e Serbia « Slovenia « Sweden o Switzerland » Turkey
o Abu Dhabi « South Africa » Algeria « Saudi Arabia « Dubai « Egypt e Jordan « Kuwait  Morocco « Oman e Qatar e Sharjah « Tunisia
+ South Korea « Hong Kong « India « Indonesia « Japan « Macau « Malaysia » Pakistan e Philippines  Singapore ¢
Thailand « Taiwan e Vietnam o Australia « New Zealand
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FREYSSINneT

SUSTAINABLE TECHNOLOGY

Theo doi chiing toi tai: @ o

h muc ndy 13 tai sén cta Soletanche Freyssinet Group. Moi hinh thirc sao chép, hién thi

une 0E g BOLATANCHE FREVARINGT

u bi cam.
dwoc si dung trong danh muc nay dwoc ching nhn phit hop véi cdc quy tic nghiém ngit ciia PEFC (Chwong trinh x4c nhanching nhar






